YUZEY iSLEMLER

TROWAL YUZEY iSLEMLER

Tas ve Kimyasallar

Uygulama cesitliligi

Trowal islemi yUzey islemler konusundaki tek yontem olmamasina ragmen, genis bir
yelpazede islem cesitliligi sunmaktadir. Tatmin edici ve glvenilir islem sonuclari uygun
tas, kimyasal ve makina bilesimiyle elde edilebilmektedir. Her turlu uygulama icin Trowal
uygun tas ve kimyasallar saglamaktadir. 75 yildan fazla bir stredir gesitli malzeme,
boyut ve geometrik sekilde vibrasyon taslar ve her islem icin uygun kimyasallar Trowal
tarafindan Uretilmektedir.




Seramik Taslar : Bir¢cok tas tipi ile verimlilik

Tip cesitliligi Seramik Taslar
Trowal farkli gapak alma performansina Trowal seramik taglar birgok yUzey islem uygulamalarinda tercih ediimektedir.
sahip, cesitli boyut ve sekillerde kapsamili Bunun sebepleri :
seramik tas secenekleri sunmaktadir. e Ylksek dayanim, dmar e Parlak ylzeyler
e VYiksek gapak alma basinci e Tip ve sekil gesitliligi

(yUksek yogunluk nedeniyle)
e GUclU capak alma
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Plastik Taslar : Ufalanmadan hassas islem

Hassas capak alma

Trowal plastik taglar hassas bir ylzey islem icin (6zellikle
dokum ve yumusak malzemelerde) kesinlikle dogru secimdiir.
istenilen capak alma performansi ve yiizey pUrlizlilik
degerine uygun olarak tas secimi yapilimaktadir.
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Tas sekli bozulmadan kalir

Ylzey islem sirasinda taslar asindikga boyutlar kicaltr.
Fakat Trowal plastik taslar orjinal geometrisini korumaya
devam etmektedir. Bu ylUzden asinmis ve kigulmus taslar
bile bagka parcgalarnn karmasik ylzey islemlerinde
kullanilabilir.
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Parlatma Tozlari

Trowapast islemi icin parlatma tozlari
Yandaki grafikte islem yapilacak metaller ve ulasilabilecek
ylzey purdzIGlik degerleri gosterilmigtir.
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Trowapast islemi ile parlatma

SG 36 hafif yag alma 6zelligi olan, iyi korozyon 6nleyici bir temizleme kimyasalidir. Bu kimyasal 6zellikle celik ve hafif
metaller icin uygundur. Trowapast islemi sonrasi parcga ytzeyinde olusan film tabakasinin temizlenmesi, sonug olarakta
parlak ve temiz bir ylzeye ulasmak icin mikemmel bir kimyasaldir.

Capak alma destegi

Capak alma performansini arttirmak icin 9A toz kimyasali
ilave edilebilir. Boylece yuzeyi kayganlasmis ve kirli taslarin
purdzll ve temiz olmasini saglar.

9A toz kimyasal

Yag alma
Zorlu yag alma iglemleri icin islemin basinda ek olarak yag
alma tozu ilave edilebilir (hizll yag alma) :

K5 K96
* Gicli yag alma * lyi yag ama
e ok koplk e Az koplUk

K5 yag alma tozu




Yiuksek basinch capak alma ve bilyal
parlatma

Ylksek basincli capak alma ve bilyall parlatma islemleri icin
¢elik malzeme kullanilir. Paslanmaz ¢elik veya sertlestirimis
celik gibi farkli tipte malzemeler kullanilabilmektedir.

Sekil ve buyiikliik

Farkli tipte ve boyutlarda malzemeler bulunmaktadir
e Celik kureler

e Satelit

e Pin

Parcalarin yapismasinin énlenmesi

Daz ve ince pargalar islem sirasinda birbirlerine
yapisabilirler. Bu da esit olmayan bir ylzey islem
yapilmasina sebep olur. ATK yapisma 6nleyici kireler
ile pargalarin trowal islemi sirasinda yapismasi
Onlenmektedir.

ATK yapisma dnleyici kureler

Kurutma

Islem sonra§| parcalar misir puskalt Yeya findik kabugu G &.{:‘, “‘
pargaciklar ile doldurulmus sitiimig vibrasyonlarda _ b e _ '?' T2
kurutulabilir AT KO e S
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Misir puskdll parcaciklari




Kimyasallar : En iyi islem sonugclari icin kullanimi kesinlikle tavsiye edilir

Toplayici kimyasallar

Sivi

Toz

e topaklar olusmasini saglar

F topaklari buydlttr ve suyu temizler
ESM ozellikle yag iceren islem sivilari igin
ESB Yag icermeyen islem sivilari icin toz

kulllanimini azaltir

aktif maddelerin etkisini kaldirr ve mikro

Geri doniisiimli kimyasallar
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Pas Yag alma Temlzleme Kopuk

Demir disi metaller igin temizleme
ve parlatma

lyi derecede pas 6nleme, parlak
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ylzey
Az asidik, temizleme ve parlatma
A kimyasali
GB 13 Az asidik KépUkIU temizleme ve
parlatma kimyasali
KE 61 lyi der“ecec.iuel pas Onleme, ayrica yag
alma 6zelligi
Muikemmel yag alma, ayrica pas
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kimyasali
Doékim ve demir disi metaller icin
M 10
genel kullanim
RD lyi bir pasivasyon ve cok parlak
yUzeyler icin
S 70 Celik icin genel kullanim kimyasali
Celik icin mikemmel pas onleyici
T77 .
kimyasal
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10 = En yUksek
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Standart Kimyasallar

BUtUn Trowal standart kimyasallar korozyon koruma,
temizleme performansi ve yag alma gibi dnemli 6zellikler
icermektedir. Butln bu ana &zellikler her kimyasalda farkli
oranlarda bulunmaktadir.

Ozel Kimyasallar

Asid direnci, azaltilimis kopUk, asitli temizleme gibi zel
uygulamalar icin Trowal bu ekstra 6zellikleride iceren 6zel
kimyasallarda Uretmektedir.

Uygun tas secimi
BUtUn taglar 3 ana 6zellik icermektedir :
1. Asindiricihik

Tasin asindincilik diizeyi capak alma performansini dolayistyla da islem suresini belirler.

2. Boyut

Tas boyutu da ayrica 6nem tasimaktadir : Tagin boyu ve agirig arttikga ¢capak alma performansi artar.

3. Sekil

Tasin sekli parcanin her tarafina ulasabilecek ve ayni zamanda da parcada sikismayacak sekilde secilmelidir.

Cesitli boy ve asindiricilikta konik taslar

>a %y

Seramik taslarin secimi

Yeni gelistirilen G6gus ucu model plastik tag

Plastik taglarin segimi
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