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TEM - Yanici gaz ile basing altinda yakarak ¢apak alma (i¢ ve dis ¢apaklar) ...

Erkheim — Ekim 2008: Kennametal Extrude Hone firmasinin yeni TEM yontemi ile ¢gapak alan
modeli S-250 birgok yenilikler icermektedir. Yakarak ¢apak alma makinasi esnek ve kompakt
olarak tasarlanmistir ve cgesitli segcenekler ile birlikte sunulmaktadir. S-250 modeli ile birlikte
hem kiigiik parti uretim, hemde genis hacimli iretim ihtiyaglar igin ekonomik ¢o6zimler
saglanmaktadir.

Esnek ve uygun maliyetli ...

Kennametal Extrude Hone S-250 yakarak ¢apak alma makinasi cesitli gcaplarda ve ylkseklikte yanma
odas! secenekleri ile musterilerin 6zel ihtiyaglarini karsilamaktadir. Yanma odasi standart olarak 150
mm yuksekliktedir. Gerekiyorsa 300 mm yukseklikteki uzatilmis yanma odasida kullanilabilmektedir.
Boylece daha buiyiik pargalarin ¢apak alma isleminin yapilmasi mimkun olmakta Gretimde esneklik ve
uygun maliyet saglanmaktadir. Capak alma bolimi (yanma odasi) ve kapak bolimi su sogutmalidir.
Bu sayede sistem surekli olarak kullanilabilmekte ve S-250 modeli dretim hatlarina entegre
edilebilmektedir.

TEM S-250 modelinin makina iskeleti dayanikli ve metal yorgunluguna karsi uzun sureli performans
gOsterebilecek sekilde tasarlanmistir. Yanma odasi kapatma/kilitteme basinci 250 US ton ( 2.250 kN ),
odadaki gaz basinci 19 — 27 bar arasindadir.

Az yer kaplayan tasarimi ile TEM S-250 uretim ortaminda sorunsuz olarak kullanilabilmektedir. Hem
kiiglk parti Uretimler hemde yiliksek hacimde Uretimler igin ihtiyaglari karsilayabilmekte, ¢ok farkli
pargalari olan firmalar icin uygun maliyetli ¢ézimler saglamaktadir. Cesitli secenekler ile farkli
intiyaclar igin kolayca adapte edilebilmektedir.

islem giivenilirligi ve ergonomisi

Yeni modelin tasarim asamasinda kullanim kolayligi konusuna 6zellikle dikkat edilmistir. Otomatik
olarak calisan dikey kayar kapi, ylUkleme bdlimine adapte edilebilen ddner kol secenekleri ile
yukleme ve bosaltma adimlari daha da kolaylastiriimistir. Yikleme bolimU ayrica hidrolik olarakta
calistinlabilmektedir. Moduler olarak tasarlanmis dis gévde ile glrultt koruma ve iglem guvenligi
saglanmaktadir. Bakim icin gerekli kapilar kolayca ulasilabilecek sekilde tasarlanmistir. Hidrolik
kontrolli gaz dozajlama Unitesi islem igin gerekli gazi yanma/gapak alma odasina gdndermektedir.

Doner kol tizerine monte edilmis dokunmatik ekran, makina kullanimini ve kontroliini sadelestirmekte,
kullanici kolayhdi saglanmaktadir. Entegre hata analiz ve uyari sistemleri ile islem glvenilirligi en Ust
seviyeye cikariimistir.
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TEM - simsek hizinda ¢apak alma iglemi

TEM capak alma isleminde yanici gaz karisimi genellikle oksijen ile birlikte dodal gaz, metan veya
hidrojenden olugsmaktadir. Bu karisim basing altinda yanma/gapak alma odasina goénderiimekte ve
atesleme ile patlatiimaktadir. Yanma odasinda olusan 1si enerjisi 20 milisaniye igerisinde 1sI dalgasi
olarak yayilmaktadir. Capaklar genis bir ylizeye fakat ince bir kesit alanina sahip olduklarindan bu isi
dalgasi ile aninda yanmaktadir. Odadaki bitlin pargalarin etrafi yanici gaz ile ¢evrili oldugundan butin
ic ve dis capaklar yanmaktadir. Bu ylzden TEM iglemi &zellikle ulasilmasi mimkin olmayan
bdlgelerde i¢ ¢capaklari olan pargalar icin 6zellikle uygun bir capak alma yéntemidir. TEM ¢apak alma
islemi mekanik islem veya dékim parcalarin ¢apaklarinin alinmasinda kullanilabilmektedir.
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Déner kol, yanma/gapak alma odasi
. yiikleme ve bogaltmasi igin uygun

. maliyetli bir segenektir.
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TEM capak alma éncesi ve
sonrasi 6rnekleri. Blitiin ¢apaklar
glivenilir bir sekilde aninda
yokedilmektedir.

Photo: Kennametal Extrude Hone

TEM S-250 az yer kaplayan tasarimi
sayesinde Uiretim ortamlarinda
kolayca kullanilabilmektedir.
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1966 yilinda patentlenmis AFM sistemi ( ulasiimasi zor ylzeylerin gapak alma, parlatma islemleri ile ilgili
geleneksel olmayan bir tretim yontemidir ) ile Extrude Hone firmasi (merkezi Irwin, Pennsylvania, Amerika’dadir.)
yuzey iglemler ile ilgili yeni standart seviyesi belirlemistir. Ginimuzde ise geleneksel olmayan yontemlerde (AFM,
ECM ve TEM) pazar lideridir. Extrude Hone firmasinin yontemleri kenarlarin ve yuzeylerin ¢apaklarinin alinmasi
ve parlatiimasi amaciyla kullaniimaktadir. Extrude Hone firmasi otomotiv, havacilik, akiskanlar, gida,
yariiletkenler, medikal ve kalip endUstrilerinde ¢ézimler saglamaktadir. Ayrica dliinya tzerindeki ¢esitli merkezleri
araciligiyla bu hizmetlerin verilmesinide gerceklestirmektedir. Exturde Hone Kennametal Inc. (Dlinyanin 6nde
gelen takim imalatgilarindan, Latrobe, Pennsylvania, Amerika merkezlidir. ) sirketine bagl olarak faaliyet
gOstermektedir.
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