TDM (Takun Veri Yonetimi Sistemi ) simdi de makina proje planlamasinda kullanilmaktadir...

Schiitte’ den Oncii Uygulamalar:
Her Bir Uygulama Icin Dogru
Takima Hizh Erisim...

Almanya’nmin Koln kentindeki
CNC tezgahlaru iireticisi Alfred
H.Schiitte proje planlamadaki
profesyonelligi ile de gelecegin
yildizi olacak. Ozellikle yeni
gelistirilen “multi-spindle”
otomatik sistemi ile ilgili olarak
miisterilerinin memnuniyetini
ilk sirada tutmak ve miigteri
odakl bir hizmet verebilmek icin,
Schiitte denenmis giivenlir bir
sistem olan TDM’in takim veri
Yyonetimi sistemine giiveniyor.

DM zaten uzun suredir tGretim-

de kullaniliyordu ama simdi

bir makine Ureticisi firmada

proje planlamada kullaniliyor
olacak.10.000 den fazla takimin bu-
lundugu bir firmada takim kayitlarini
kaydetmek veya istenilen bir takima
ulasmak gergekten ¢cok zaman isteyen
bir istir. Alfred H.Schutte’de galisanlar
hem Uretim bélimine bir dizen ge-
tirmek ve takim stogu bilgisini herkes
icin seffaf bir hale getirmek icin bir ya-
zilim arastirmaya basladilar. Sonunda
tim fabrika kaynaklarini takip edebilen
TDM yazihminda karar kildilar. iste
bu sebebten, bir makina Ureticisi olan

Uretim alanindaki tipik bir 6nayarlama merkezi. TDM takim setup cihazini
gerekli verileri saglamaktadir.

Schitte 2002°'den beri TDM yazilimini
hem Uretimdeki takimlarda kullaniyor,
hemde takimhane yd&netimini takim
6nayarlama  silrecleriyle  baglanti-
Il olarak yénetiyor. Olgiim ve kontrol
ekipmanlarinin yeniden organizayonu
bunu takip etti. Schitte su anda tim
teknik bilgilerin glincellenmesinde ve
kaydedilmesinde TDM yazihmi strekli
olarak kullanmaktadir.

Uretim alanindaki
dizenleme: 6500 adet

takima hizh erisim...
“Basarmak zorunda oldugumuz sey;

6500 adetlik tek takimi, 5500 takim
grubunu ve 2000 adet takim listesini
konroliimuUz altina almakti”diyor Bernd
Sterk(Schutte’deki TDM sorumlusu).
TDM’den 6nce takim stogu bilgisi tim
bélimlerce izlenemedigi icin yani sef-
faf olmadigi icin, var olan bir takimin
yerine ayni takimdan bir tane daha ali-
nirdi, var olan takimlar hi¢ kullaniima-
dan dururdu, zaman iginde bu verimli
olmayan alimlar ¢cok fazla takim stogu
olusmasina sebeb oldu. TDM’in diger
6nemli bir avantaji ise her takim igin
ayri ayn grafik (2D ve 3D) saglayabi-
liyor olmasidir. Ayrica takim gruplama
icin talimatlar da sunuluyor. Kisacasi

@chﬁtte Firmasinda kullanilan TDM

modiilleri:
TDM temel modiil
TDM AutoCAD

TDM musteri yonetimi

kontrol modult

TDM takimhane Y6netimi Moduli
Takim ayar cihazlari arayuzleri o

TDM Veri ve Grafik olugsturma o
TDM mastar ve kalibrasyon takip/

TDM’in Avantajlari:

e Takim arama ve tanimlamada ¢ok buyuk
zaman tasarrufu

Takim stoklarinda azalma

Takim maliyetlerinde %15’e varan azalma
Firmaya 6zel takim “know-how” | ve tek bir
merkezi veritabani

Teknik verilerin olasi takim kullanimlarinin
saklanabilmesi

e Verimli bir takim hazirlama

)




Dr. Carsten Klépper(Uygulama Teknolojileri Yéneticisi) ve Bernd Sterk (Takim
satinalma Yéneticisi) TDM “multi spindle” tornalar ve proje planlama ile ilgili
TDM takim veri yoénetimi uygulamalarinin ¢cok énemli katkilar sagladigini

belirmektedirler.

tim takimlar icin gerekli olan teknik
bilgi, grafik gérintl, takim geometrisi
gibi bilgiler yazihmda mevcut olarak
bulunmaktadir. TDM istenildigi kadar
takim bilgisini depolayabilir ve ileride
bu takimla ilgili tim kullanim bilgileri
yeni kullanima yardimci olmasi igin
belgelenebilir.

Termo simetrik yap! sayesinde
tekrarlanabilir islemler garanti
edilebilmektedir.

Musteri Projelerinde
TDM...

Musterilerimizn makina ihtiyacina kar-
silik verirken Uretim sirecinde genel-
de musterinin 6rnek pargasi Uzerin-
den makina tasarlanir.”Musterilerimiz
genelde bize su sorularla geliyorlar:
Hangi makine belli bir parcayi isle-
mek icin uygundur?, Uretim zamani
ne kadar olacaktir? Yatirrm maliyeti
ne kadar olacaktir?” diyor Schiitte’nin
pazarlama mudird Dr.Martin Reuber
ve ekliyor:”otomotiv ve fitting seki®-
rindeki hemen hemen butin musteri-
lerimizin zihinlerinde somut bir uygula-
ma var ve bunun i¢in en makul fiyati
ariyorlar. ”iste bu ylizden bir Schiitte
makinasinin teknik tasarimi (takim se-
¢imi, NC programlama, set-up ayarlari,
eger gerekliyse proses simulasyonu)
parcanin Uretim slreciyle ve musteri-
nin 6zel istekleriyle birarada ilerleyen
bir surectir.

“Multi_Spindle” otomatlar
icin TDM takim listesini oto-
matik olarak saglamaktadir...

TDM takim secimi takim listeleri ile
ilgili olarak her zaman kullaniimakta-
dir. Eskiden gerekli olan kesici takim
bilgisi ya takim tipinden yada Ureticinin
dizenli kullandigi takimlar listesinden
SAP veritabanindan bulnuyordu. Hatta

basari hikayesi=—=

malzeme tanimlamalari bile ayni olmu-
yordu bunun sonucu olarak malzeme
tanimlamalari sistemde birden fazla
listelenmis olurdu. Dr.Carsten Kiépper
uygulama teknolojileri miudird durumu
soyle acikliyor: ”Bu kadar kafa karig-
tirict bir sistemde sadece butiin gin
bu sistemle ¢alisan insanlar isin igin-
den cikabiliyordu, iste tam bu noktada
TDM takim siniflandirma, grup yapilari
ve kullanimi kolay arama 6zellikleri ile
blyuk bir destek saglamaktadir.”

Schitte su anda proje planlamayi da
ekleyerek TDM yazilimindan faydalan-
maktadir. Ayrica grafik TDM data ve
grafik olusturma modultnd (takimlar ile
ilgili veriler ve grafikler otomatik olarak
olusturulur) de kullanima aldi. Bunun
en buyldk avantaji her galisan takim-
la ilgili batun bilgileri 2D grafik ve 3D
kati model dahil olmak Uzere bir kag
saniyede depolayabilmektedir. 40.000
den fazla takim bilgisiyle TDM’in data
ve grafik olusturma modull hemen he-
men bitin standart uygulamalar igin
dogru takimi bulmanizi ¢ok kolaylas-
tirmaktadir. TDM’in 3D modellemesi
ile de makinada isleme sureci simule
edilebilmektedir. Detayli makine déku-
mi sadece teknik bilgi ve operasyon
siralari bilgisini degil takim listesini de
icermektedir. TDM proje ile ilgili pro-
fesyonel takim secimini sagliyor béyle-
ce her ayri makine ve islem igin takim
secebiliyor. Tek takim segimi yapilarak
kullanilacak ve kullaniimayacak takim
listesi olusturulabiliyor. Takim énayar-
lama ve NC programlama da bu bilgi-
lerin Gzerine olusturuluyor. Proje plan-
lamasi igin veritabaniinda kaydedilmis
takimlar genelde Uretim kisminda kul-
inallmaz. Ortak takimlarin kullanilip
6zel takimlarin hem lretimde hem de
proje planlamada ayriimasi i¢in (TDM
Multi Plant Management) 1 &neriyor.
Bu su anlama geliyor proje planlama
ayri bir misteri ve sadece kendi boli-
mundeki takim bilgisine ulasabiliyor.
Dr.Carsten Klépper durumu soyle
6zetliyor; "TDM’in bu ézelligi bizim igin
cok faydali ¢lnku proje planlamadaki
calisanlanimizin kendi takim bilgilerine
ulagiyorlar,ayrn veritabanlarimiz  var
ama ayni zamanda da tek bir veritaba-
nina sahibiz”
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