Kumlama & yag giderme?
... tabii ki, tek bir islemde!

PantaTe @

Bunu sizde tecriibe edin. www.pantatec.de FAST METAL CLEANING SYSTEM



Yagl, gresli
kalintilarin
tasinmasi
..ve zararlh' |
sonuclar1 |
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Onceki imalat asamalarindan kalan yag bazl katki maddeleri
ve yaglama maddeleri kumlama operasyon ve sonuclarina asirl
derecede zarar veriyor, or. korozyon koruma kaplamalarinin yu-
zeyden kolayca kalkmasi gibi. Bu nedenle derinlemesine temiz-
leme yapiimalidir. Ancak geleneksel kumlama, yaglari ve gresleri
temizlemez. Bu yag kalintilari kumlama maddesinde ve kumlama
tesisinde birikiyor. Hatta o ana kadar temiz olan yUzeylerde bile
Kirlenme meydana geliyor.
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Yagl ve vapiskan kumlama tozlari filtrelerin erkenden
tikanmasina yol aciyor. Seperatorun ve toz emisinin temizle-
me gucU asiri derecede azaliyor. Kir, toz ve elek alti maddeler
artik disariya atilmiyor. isletim karisimi gittikce inceliyor. isletim
karisimindaki artan ince oranlar ve toz oranlari ile tesis asinmasl
oldukca artiyor. Deneyimlere dayall degerler isletim karisiminda
% 2 daha fazla tozun yakl. % 50 daha fazla asinmaya yol actigini
gosteriyor. Yedek parca masraflari herkes tarafindan biliniyor.
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Aslinda 6r. S330, 0,8 - 1,25 mm olan isletim karisiminda ¢cok faz-
la toz ve 0,2 mm'den kucUk partikUller yakl. % 10‘a kadar kum-
lama gucU kaybina neden oluyor. Elektrik enerjisi tUketimi ayni
oranda artiyor. Kumlama sureleri uzatiimak zorunda kaliniyor.
Parca masraflari belirgin derecede artiyor. Gerekli temizleme
derecesine (0r. SA 2,5) ve gerekli pUr0zI0lUk derinligine ulasmak
zor ya da imkansiz.

Yogun yagl kumlama tozu nedeniyle olusan yUksek yangin ve
patlama tehlikesi, ULTIMATE ile etkisizlestiriyor ve riski 6nemli
derecede azaltiyor.
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Normal kumlama sadece curufu, Kiri, oksit katmanlarini ve pasi
gideriyor. PantaTec ek olarak metal yuzeylerden, kumlama mad-
desinden ve kumlama tesisinden yag ve gres kalintilarini temiz-
liyor. Yag ve greslere baglanarak seperator Uzerinden toz emisi
ve filtre yardimi ile prosesten uzaklastiriliyor. Elde edilen temiz-
lik, istikrarli ve tekrarlanabilir. Parametreler: kumlama tesisi ve
kumlama malzemesindeki katki maddesi konsantrasyonu.

Elde edilebilir temizlik: Su ile islatilabilirlige kadar, yani yuzey
gerilimi 70 mN/m.



... PantaTec ile Avntajort ve foydolor

- Viizey isleme mosroflorin azalhir
- . . &d&r
- TKi caligmo. adimin kombine
- Yikamoy + kurutmouy: azaltir yo do. ortadan koldrr

Korozyon koruyucu kaplama

. Temizlik derecesini 3‘\lksz|+‘|n doho. az kumlamo. tekrort
« Proses siiresini kisoltir
- Enerji Yiiketimini ozaltr -
= Asinmo mosroflorint + molzeme tiketimini
minimize eder
= Yangn ve patioamo tehlikesini azaltr

. Kumlomo tesisinin kullamlo,bil'\rl'\g\ni orthirr

Yagh, gresli kalintilar

kumlandi + test edildi! temiz + yagsiz

Pres dokim parcalar

Yizey islemesi ve temizleme kumlamasi aclk + esit temiz + dahaaz yapisma

vaghdegil + filtreacik - ..Eh
=
Savurucu kumlama tesisi Basin¢li hava kumlama tesisi

cok amach
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PantaTec yontemi - iste boyle yaplilir: ULTIMATE

Hazirhk

Kirlenmenin derecesini ve t0runu tespit edin,
yUzeylere su testi yapin:

islenmemis is parcalari, kumlanmis parcalar
ve kumlama maddesi (isletim karisimi).

Islanmayan balgeler belirgin sekilde tespit
edilebilir, Suda ¢ozunenler emilsiyon seklinde
gorulebilir.

Uygulama

Kirlenme miktarina gore isletim karisimina ULTIMATE
temizleyici katki maddesi ekleyin. Miktar, ayni
zamanda kumlama tesisinin yapisina, tirune sekline
ve temizleme hedefine de baghdir.

Proses guvenligi icin kumlama tesisine otomatik

bir dozajlama ile temizleyici katki maddesi
dozajlamasini saglanir.

istisna:
Kisa test sureci icin manuel ekleme mUmkundur.
Makine operatorunun cok itinali olmasi sarttir.

Basingh
hava

= [stenilen pOr0zI0lOk ve temizlik+

= sletim karisimindaki partikUller uygun
Olcude ve istikrarl

= Temiz kumlama maddesi, neredeyse tozsuz G T .

= Kumlama tesisinin asinmasi minimize edilmis r. korozyon KOFU%”C” :

= Yangin ve patlama tehlikesi azaltilmis"® Kgﬂi,ma‘a( i

Onemli:

Yeterli katki maddesinin surekli verilmesi,
verimli toz emisi ve kumlama maddesinin
ayristiriimasi.

Son olarak:

Prosesi duzenli kontrol edin, kumlama maddesinde
(kumlama sirasinda alette) daha da énemlisi

is parcalarinin yUzeylerinde su testi yapin.
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