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EXTRUDE AFM B
HONE Basin¢ Altinda Asindirici

Macun ile Parlatma

VECTO R OZELLIKLERI VE FAYDALARI

Hassas Capak Alma ve Parlatma Sistemi + lleri Seviye akig Kontrold AUTOFLOW™
En son teknoloji akis kontrol sistemi batun
islem verilerini izler ve kaydeder.

VECTOR serisi basing altinda asindirici macun ile
parlatma sistemi, son derece esnekbir modeldir.
Buyuk ekstriizyon ve form verme kaliplarinin parlatma + Macun sicakliginin kontroli

islemleri veya hassas parcalarin capak alma ve Macun sicakliginin kontrol edilmesi daha istikrarli
parlatma islemleri rahatlikla gerceklestirilebilmektedir. B et (el T Se meiiel

+ Ayri ayr yapilandirilabilen AFM sistemi
Cesitli segenekler kisiye 6zel bir sistem yaratir..

+ Hizli kurulum ve macun degisimi
Blyuk is parcalar ve hizli fiksttr degisikligi
igin genis calisma alani.

+ Bir bakista tlim islem verileri
Kolay kurulum ve ¢alisma igin dokunmatik
ekran arayUzu.

+ Islemin stirekliligini saglar
M acun sicakhigi kontroll igin gerekli sogutma
plakalari, glic Unitesi icin hava ve su sogutmali isi
degistirici Uniteler standart olarak bulunmaktadir.
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EXTRUDE AF IVI
HONE' VECTOR

MAKINE OZELLIKLERI ELEKTRIK SISTEMI TEKNIK OZELLIKLERI

- 593 0n (1506 mem) -
= BES in (RSN meny —— Standart VECTOR AFM Makinesi, HMI Makine bir PLC tarafindan kontrol edilir.
D dokunmatik ekran ve hidrolik gli¢ Unitesine Operator arayliz terminali dokunmatik bir ekrandir.
PoF |+ | I:":l sahiptir. Standart 6zellikler ise, uzaktan macun basing ayari,
otomatik ve manuel mod, degistirme sayaci, devir
2535 in O 1 Yikseklik tamamen agik 2590 mm sayacl ve devir saatinden olusur. Makine proses
e T e ; : parametreleri, operator arayiiz terminali araciligiyla
4 i Yikseklik kapal 2335 mm énceden ayarlanmistir ve otomatik déngi bir
1 180 Genislik 1335 mm kez basladiktan sonra terminal Gzerinden takip
A ST o edilebilir.
1558 mam] Derinlik 1070 mm
(22 mmp Masalistli yiksekligi 1040 mm Elekirik 6zellikleri
Kilitleme stitunlari Voltaj 230/460 VAC, faz, 60 Hz
arasindaki _ 915 mm 400 VAC, 3 faz, 50 Hz
calisma mesafesi
L Motor 7,5 kW
Tahmini agiriik 1955 kg Pik amper 15/7.5 amps
" Standart PLC Allen Bradley / Siemens
) MACUN HAREKETI
v Macun makinanin alt ve Ust bolimleri arasinda Kontroller . ) }
ileri — geri hareket ettirilmektedir. Her iki AUTOFLOW artik bittin \_/ECTOR makinelerinde
bolimde macun silindirleri, pistonlar, keceler standarttir; 10" dokunmatik ekran HMI.

- 2.5 In (1309.% mm) -

ve kapaklardan olusmaktadir.
HIDROLIK BAGLANTI OZELLIKLERI

[ HIDROLIK OZELLIKLERI
ﬁ Hidrolik
[ Hidrolik sistemin temel parcalari, hidrolik bir Portl
gliciinitesi, iki hidrolik macun silindiri ve hava/ ortiar AED
1620 ml s yagd pompasina sahip iki kilitteme silindiridir. Hortum/tup 37° JIC
(25808 mmj
. . & . . " . - Su
?;?:;"u | P D Standart Hidrolik Unitesi Portlar NPT
' 4 RREE 757 Hortum/tiip NPT ve/veya Basmal kilit
Pompa kapasitesi @ .
 — 18,9 L/min x f
. = =1 1,750 RPM Pnomatik
24,1-172,4 bar Portlar NPT
Basing (350-2500 psi) ) »
a0in Hortum/tlp Basmali Kilit
.4
o Kilitlene Silindirleri
(stkistirma hidrolik gl ile saglanmaktadir) AKSESUARLAR/SECENEKLER
L B Delik ¢api 127 mm) Manuel olarak calistirilan takimlama kizak cartr.
Hareket mesafesi 508 mm Isik perdeleri.
Maksimum aciima 558.8 mm
Minimum aglima 50.8 mm
SYSTEM CONFIGURATIONS
Macun Hydraulic Macun
silindir silindir Macun hareket ~ Macun Hidrolik Macun basinci
capl capl mesafesi kapasitesi akis hizi akis orani min/mak
Vector 100 100 mm 150 mm 320 mm 261 18.9 L/m 8.3 L/m 34/276 bar
4") 6") (12.5") (157 cu.in.) (5 GPM) (2.2 GPM) (500/4000 psi)
Vector 150 150 mm 150 mm 320 mm 581 18.9 L/m 19 L/m 24/163 bar
6") 6") (12.5") (353 cu. in.) (5 GPM) (5 GPM) (350/2400 psi)
Vector 200 200 mm 150 mm 320 mm 10.31 18.9 L/m 33.3 L/m 13.6/98 bar
(8") 6") (12.5") (628 cu. in.) (5 GPM) (8.8 GPM) (200/1440 psi)
255 mm 150 mm 320 mm 16.1 | 18.9 L/m 53 L/m 8.5/65 bar
et 20 (10" ) 6") (12.57) (981 cuin) (5 GPM) (14 GPM) (125/960 psi)

NOT: Teknik detaylar 6nceden haber verilmeksizin degistirilebilir.
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