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ALMANYA'DAN KOKLERI GECMISE UZANAN BIR GELENEK

Trowal 1931 yilindan beri yizey islem makinalari Gretmektedir. Trowal ismi
kalitede mukemmelligi ve guvenilirligi temsil etmektedir. Modern vibras-
yonlu ytzey islem teknolojisini bulan firma olarak anilmaktayiz, bu yizden
“Trowal islemi” capak alma ve ylzey islemler ile birlikte es anlamli olarak
kullaniimaktadir.

TAS VE KIMYASALLARIN HEPSI TROWAL'DE URETILMEKTEDIR

Trowal ylzey islem makinalarinin yaninda, Haan (Almanya) ve Stoke-on-
Trent (ingiltere) fabrikalarinda genis bir yelpazede tas ve kimyasal Uretimi
de yapmaktadir. Batun Grunlerimiz siki bir kalite kontrol strecinden geci-
rilmektedir ve tas kimyasal bolumlerimiz DIN ISO 9001:2008 sertifikalidr.

MUKEMMEL ENDUSTRIYEL GUVENLIK VE CEVRE KORUMA

VOC salinim degerlerini (BImSchG) karsilamak icin plastik tas Gretiminde
termal son yanma sistemi kurulmustur. Bu sistem sayesinde cevre hava
kalitesine katki saglanmistir.
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TAS VE KiIMYASALLAR

“Trowal islemi” ylzey islemler ile ilgili genis bir yelpazede farkli farkli islem-
leri temsil etmektedir. En uygun islem sonuglarina dogru bir makine, tas ve
kimyasal secimi ile ulasmak mimkun olmaktadir.

ASINDIRMA & PARLATMA MALZEMELERI

Walther Trowal pratikte karsilasilabilecek butiin yizey islem ihtiyaclari icin
sarf malzeme Uretimi yapmaktadir. 80 yildan fazla bir stredir parlatma ve
capak alma islemleri ile ilgili farkli niteliklerde malzemeler gelistirmekteyiz.
Kaba capak almadan hassas ylzey parlatmaya kadar farkli ihtiyaclar icin en
uygun Urtnler Trowal’in kendi tesislerinde Uretilmektedir.

KIMYASALLAR

Kimyasallar islem performansini arttirmanin yaninda taslarin temizlen-
mesini de saglayarak taslarin islem performansinin korunmasina yardimci
olmaktadir. Ayrica kimyasallar parcanin temizlenmesini saglamakta ve par-
ca ylUzeyinde korozyon 6nleyici etkisi de bulunmaktadir. Trowal'in kendi
Uretimi kimyasallari en uygun islem sonuglarr icin bytk bir 6nem tasimak-
tadir.




Trowalit seramik taslar : Verimlilik farkh sekil ve boyutlar ile saglanmaktadir

) Yogunluk » Ulasilabilecek
Tip K glj Asindirma etkisi . 2 5 =
g/lt ylizey sonucu . D
Ucgen Acili Kesim Ucgen Silindir Acili Kesim Silindir
6x6
10x 10 15x 15 3x6 7x14
LG 2,68 M 13x13 21x21 10x 19 10x20
2826
6x12
10x10
10x10 10x15 7x15
MAC 2,62 M 26x26 15x 15 15x25
21x21
33x23
z 2,65 M 6x6 4x10 3x6
4x10 4x11
9x5 6x7 7x15
F 263 M 16x7 7x13 8,5x20
10x19 10x20
4x10
ladhalastd, 6x12
PI 2,51 1515 7x15
25x 25
4x4
6x6
8x8 10x15
10x10 15x15
BA 2,63 M 13x13 21x21 121;2
16x16 25x25
20x 20 33x23
26 x 26
30x 30
3x10
6x14
by 2,56 (YW W9 13115 7x10
10x20
6Xx6
10x10 4x10
13x13 6x12
F5G 2,56 dadhabast 16%16 10x20 20x40
20x 20 13x26
26 x 26
6x12
13x13 10x20
DK 2,56 dasdadash, 16x 16 13x26 13:113
26 x 26 15x15
21x21
1,7x5
2,5x8
MHC 3,52 YoV oW S9SN 3x10
4x14
3x10
GP 2,95 — e 6x6 4%6 4x10
6x14

G = agil kesim, S = duz kesim, farkli tip ve boy siparise bagli olarak

11 1 _
6(7 1 1) —



B - ‘~~ )
- S wd - b i Ly b | |
ix a/m.,‘ o sk a

Yildiz Elips Piramit Ucgen yildiz Ok ucu Karo Kire
14x14x5
20x20x8 10x10x10S 50x30x30 6
35x17x 12 25 4x4x5G
45x23x 15 35 10x10x105
20x20x20S
14x14x5
20x20x8
22x10x8 14x14x5 14x14
40x20x15 20x20x8 10x10x105 19x 19
15
35x17x12 25
45x23x 15 35 LSRN
45
6x6x6G 6
10x10x10G
22x10x8
40x20x15 15x15x6
6x6x6G 6




Trowal plastik taslar : hassas bir islem icin

. . . Ulasilabilecek
Tip Yogunluk Asindirma etkisi . 2 Renk =
kg/lt ylizey sonucu " e o —
Piramit ichtkey piramit Konik
10
HsC 2,34 koyu gri 20 19
25
10 1§
HDC 2,48 pembe 15
20 16
19
10
£T 1,98 M v el 20
30
15, 20, :]]g
sp 1,97 M mor 25,30,
40 24
29
10 12,16,
NG 1,84 Aobasbuad mavi 15 19,29,
20 39
e
XS 1,88 Aok isd b aclk kahverengi 20, 25, 42 "o
29, 39,
30, 40
59
8,12,
VljéBO 1,62 Masdhdobad kiremit kirmizi ;8 ;g 16,19,
B ! 24,29
10, 15, 22 12,16,
20, 25, 19, 24,
(@4 1,75 M pembe 30 40, i-}é 2939,
50, 60 59
PP 1,80 NP SO beyaz 10

farkli tip ve boy siparise bagl olarak
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Parabolid Ucurtma GOgUs ucu Yarim kre

28(28x 16 x28)

41 (41x23x41)
51(51x27x51) 75(75%61x37)

28(28x 16 x28)

28(28x 16 x28)
41(41x23x41) 63(63x32x22)

28(28x 16 x28)
41 (41 x23x41)

28(28x16x28)
41 (41x23x41)
51(51x27x51)
61(61x33x61)

75(75x61x37) Ziggigég ”
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Trowal sivi kimyasallar
ARF-S, ARO 1, KFL, KH 65, KT, M 10, S 70, T 77

ARF-S ARO 1 KFL KH 65 KTI M 10 S70 T77

Parlak ytzey Temizleme ve Temizleme  Temizleme ve Parlak ytzey Capak alma, Temizleme ve Temizleme ve

ylzey duzlestirme,  parlatma, ve parlatma, ylzey ylzey korozyon koruma  korozyon koruma

parlatma, korozyon koruma  yag alma korozyon koruma  duzlestirme, duzlestirme

pasivasyon parlatma ve parlatma
Tipi SivI SIvI sivi SIVI SIVI SIVI SIVI SIvI
Renk sarl mor sari mor sarl sarl mavi yesil
P eger (1097 8,9 8,4 8,2 8,2 7,6 8,5 9,4 95
Fonksiyonel 6zellikler
Korozyon koruma + ++ + ++ + + ++ ++
Temizleme ++ ++ + + ++ ++ ++ ++
Yag alma 0 0 ++ 0 + 0 0 0
Parlatma ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++
Képuk ++ + + + ++ + + +
Pasivasyon ++ + 0 0 0 + 0 0
Asindirma - - - - - - - -
Geri kazanim - 0 ++ 0 0 0 0 0
Atilabilir ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Malzemeler
Karbon celik 0 ++ ++ ++ + ++ ++ ++
Paslanmaz celik ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Demir disi metaller ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Seramik/plastik ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Titanyum ++

L++" = "Cok uygun”, "yuksek”

" won "

L+ ="Uygun”, “orta

)

,0" = "Sinirl uygun”, "az"

"

.- = "Uygun degil”




Trowal sivi kimyasallar — geri donUtsime uygun
AL 01, DE 97, KE 61, KFL, KR 50, KRS, KRA, SGE, SGK

ALO1
Yag alma,
parlatma,
korozyon
koruma
Tipi SIvI
Renk sari
sglkgzaeri (109/1) 8.4
Fonksiyonel 6zellikler
Korozyon koruma +
Temizleme +
Yag alma +
Parlatma ++
Kopuk 0
Pasivasyon 0
Asindirma -
Geri kazanim ++
Atilabilir ++
Malzemeler
Karbon celik ++
Paslanmaz celik ++
Demir disi metaller ++
Seramik/plastik ++

DE97

Yag alma ve
korozyon
koruma

SIVI
sarl

8,6

++

++

++

++

++
++
++

++

KRS

Temizleme
ve korozyon
koruma

sivi
renksiz

9,0

++

++

++

++
++
++

++

KRA

Yag alma ve
korozyon
koruma

SIvI
sarl

9,1

++

++

++

++

++
++
++

++

SGE
Temizleme
ve yag alma,
korozyon
koruma

SIvI

acik kirmizi

10,8

++

++

++

++

SGK
Temizleme
ve yag alma,
korozyon
koruma

SIVI

sari

9,7

++

++

++

++

++

L++" = "Cok uygun”, "yuksek”
L+ = "Uygun”, “orta"”
,0” = "Sinirli uygun”, "az

"

.- = "Uygun degil”

"

KE 61 KFL KR 50
Yag alma, Temizleme  Temizleme
parlatma, ve yag ve korozyon
korozyon alma koruma
koruma

SIvI SIVI SIVI
mor sarl mavi
7.5 8,2 8,6
++ + ++
+ + +
+ ++ +
+ + +
0 + 0
0 0 0
+ ++ ++
++ ++ ++
++ ++ ++
++ ++ ++
++ ++ ++
++ ++ ++
AN




Trowal toz kimyasallar
9A,Z71,B2,K10,K15,K25

9A Z1 B2 K10 K15 K25
Capak alma Asindirma Temizleme ve yag Ter'nizleme ve Terpizleme ve Ter_nizleme ve
alma ve korozyon yag alma yag alma yag alma
koruma

Tipi kati kati kati kati kati kati
Renk Bej Acik sari Beyaz Beyaz Beyaz Beyaz
pH degeri (10g/1) yaklasik n.a. 1.1 10,7 12,0 12,1 10,5
Fonksiyonel ozellikler
Korozyon koruma - ++ ++ T+ ++
Temizleme 0 + ++ Tt ++
Yag alma - ++ ++ ++ ++
Parlatma - - 4 T+ 4
Kopuk - - 0 - ++ ++
Pasivasyon - + - - -
Asindirma - ++ - - - -
Geri kazanim + ° ++ + 0 0
Atilabilir ++ ++ ++
Malzemeler
Karbon celik ++ ++ ++ ++ ++ ++
Paslanmaz celik ++ ++ ++ ++ ++ ++
Demir disi metaller ++ ++ 0 ++ ++ ++
Seramik/plastik ++ ++ ++ ++
Capak alma ++

"on

L++" = "Cok uygun”, "yuksek”
L+ = "Uygun”, “orta”
,0" = "Sinirl uygun”, “az"

,-" = "Uygun degil”
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Trowal sivi kimyasallar — asindirma ve parlatma
AG 26, KP 12, GB 13, FMV, LZ 11, KP 27

Tipi

Renk

pH degeri (10g/1) yaklasik
Fonksiyonel 6zellikler
Korozyon koruma
Temizleme

Yag alma

Parlatma

Koplik

Pasivasyon
Asindirma

Geri kazanim
Atilabilir
Malzemeler

Karbon celik
Paslanmaz celik
Demir disi metaller
Aliminyum

GUmus

u o

AG 26

Parlatma,
parlak ytizey

SIvI
sari

2,2

++
++
++

++

++

++
++

++

L+ = "Cok uygun”, “yiksek”

A= qugunn’ “orta”

"ou

,0” ="Sinirl uygun”, “az

"

.- = "Uygun degil”
\“ ._\I

3 By
N -\
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KP 12

Parlatma,
parlak ytizey

sivi
Acik sari

2,5

++

++

++

++
++
++

++

GB 13

Parlatma,
parlak ytizey

SIvi

sari

++
++
++

++

++

++
++

++

FMV

Aluminyum
parlatma

SIvI
sarl

2,5

++
++
++

++

++

++

++

u

Lz

Asindirma

sivi
Acik sari

1,0

++

++

++

++

++

(=1

I

KP 27

Parlatma,
parlak ytzey

SIvI
kiremit kirmizi

2,7

++
++

++

++

++
++
++ -

++

43—




Trowapast asindirma ve parlatma pastalari
PKD, PKR, PKS, PKZ, PKV, PKC, PKP, PKM

PKD PKR PKS PKZ PKV PKC PKP PKM
Capak alma Capak alma Capak almave Capak almave Capak almave  Capak alma ve Parlatma Capak alma ve
Parlatma Parlatma Parlatma Parlatma, cok sert Parlatma, yumusak
malzemeler malzemeler,
ozellikle seramikler ozellikle Piring
Tipi kati kati kati kati kati kati kati kati
Renk Gri Gri Gri Gri Gri Gri Gri Gri
P degert (109/) 9,8 98 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8 9,8
Fonksiyonel 6zellikler
Korozyon koruma + + + + + + + +
Geri kazanim - - - - = o - -
Atilabilir ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Capak alma ++ ++ ++ ++ + ++ 0 0
Parlatma - 0 0 + ++ ++ ++ ++
Asindirma etkis »1
Malzemeler
Karbon celik ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Paslanmaz celik ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Sertlestiriimis celik ++ ++ ++ ++ 0 ++ ++ +
Bakir = - + - ++ 0 0 ++
Piring - - 0 0 ++ 0 ++ ++
Seramik ++ ++ 0 - 0 ++ 0 -

L+ ="Cok uygun”, “yiksek”
L+" = "Uygun”, "orta”

,0" = "“Sinirl uygun”, “az

"

"

,-" = "Uygun degil”
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Trowalpur islem sivisi temizleme kimyasallari — sivi
LAC,FE C, R, V,S, T

Atilabilirislem sivisi Geri donusturalebilirislem sivisi
LAC F C R \Y S T

islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin

temizlenmesi icin temizlenmesi icin temizlenmesi igin temizlenmesi igin temizlenmesi icin  temizlenmesi igin temizlenmesi icin

toplayici kimyasal toplayici kimyasal toplayici kimyasal toplayici kimyasal toplayici kimyasal ~ toplayici kimyasal toplayici kimyasal

klortrstiz

Tipi SIvI SIvI SIvi SIvI SIvI Sivi SIvI
Renk sarl Renksiz Renksiz Yesilimsi Renksiz Renksiz Renksiz
pH degeri (10g/) 23 83 6,2 6,4 43 5,0 5,6
yakla§|k i i i g . .
Fonksiyonel 6zellikler
Geri kazanim + 0 ++ ++ ++ ++ ++
Atilabilir ++ ++ - - - - -
islem sisi kirlilik tipi
Tas parcaciklari + + ++ ++ ++ ++ ++
Metal parcaciklar ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Yiizey aktif madde + 0 + + + + ++
Yag ++ - - + 0 + +

L++" = "Cok uygun”, "yuksek”
L+ = "Uygun”, “orta"”

,0” = "Sinirli uygun”, "az

"

"

.- = "Uygun degil”




Trowalpur islem sivisi temizleme kimyasallari — toz
ESM, ESB, ESZ, ESO

ESM ESB ESZ ESO

Toz toplayici Toz toplayici Toz toplayici Toz toplayici

islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin islem sivisinin

temizlenmesi igin temizlenmesi igin temizlenmesi igin temizlenmesi igin
Tipi kati kati kati kati
Renk Gri Gri Gri Gri
pH-Wert (4 g/l) ca. 8,4 8,5 11,5 8,0
Fonksiyonel 6zellikler
Geri kazanim ++ 0 ++ ++
Atilabilir ++ ++ - -
islem sivisi kirlilik tipi
Tas parcaciklari ++ ++ ++ +
Metal parcaciklar ++ ++ ++ -
Yizey aktif madde + + ++ +
Yag ++ + ++ ++

L++" = "Cok uygun”, "yuksek”
.+ = "Uygun”, “orta”

,0" = "Sinirl uygun”, "az"

"

.- = "Uygun degil”
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Trowal yardimci ylzey islem malzemeleri

CELIK MALZEMELER ILE CAPAK ALMA
“Abcuts” olarak anilan Uzeri yivli, rulman celi-
ginden yapilmis cubuklar ile yapilan capak alma
islemi ozellikle parca kenar ve koselerinde iyi
sonuglar vermektedir. Ayrica bitdn parca yUzey-
lerini temizleyip parlatmaktadir.

Distk asinma = yUksek verimlilik !

7

PASLANMAZ CELIK MALZEMELER iLE BILYALI
PARLATMA

Bilyal parlatma parcalar Uzerinde yUksek parlak-
likta sonuclar Uretmektedir. Bu islem icin genel-
likle parlatma kimyasallari ile birlikte paslanmaz
celik malzemeler kullanilir. Bazi durumlarda sert-
lestirilmis celik malzemelerde kullanilabilir. Fakat
bu durumda 6zel parlatma kimyasali kullanmak
gerekmektedir.

Trowal bilyali parlatma icin asagidaki sekillerde
islem malzemesi sunmaktadir:

e Kure

e Satelit

e Cubuk




BIRBIRINE YAPISABILEN DUZ PARCALAR

Pul vb. diz parcalar islem sirasinda birbirlerine yapi-
sabilirler. ATK ilave edilerek bu yapismanin éniine ge-
cilebilir boylece parcalarin her tarafinin islem gérmesi
saglanmaktadir. Ozellikle zor parcalarda bu malzeme
100-200 um boyutlarinda saglanabilmektedir.

GRANUL, FINDIK KABUGU VEYA AHSAP KUPLER
ILE KURUTMA

lyi isitilmis Trowal kurutucu ile kullanildiginda grandil
islem gérmus islak parcalar icin mtkemmel bir kurutu-
cudur. Ayrica kurutma islemi sirasinda parca tzerinde
kalmis olabilecek metal ve tas parcaciklari da temiz-
lenmis olmaktadir.

Findik kabugu daha dustk emilim &zelliklerine sahip-
tir, fakat daha sert oldugu icin daha iyi parlatma so-
nuclarr alinmaktadir. | —

Dogru boyutta kullanilan ahsap kupler parcalardaki
delik, kanal vb. yerlerde sikisip kalmamaktadir.

- U i




CAM KURELER iLE YUZEY DUZLESTIRME VE
PARLATMA

Cam kdureler 6zellikle karmasik sekilli parcalarda
hassas ve yumusak capak alma icin en uygun
malzemelerden birisidir. Uygun boyutta secilmis,
dastk asinma oranina sahip kureler parca iceri-
sinde kalma riskini en aza indirmektedir.
Standart boyutlar 2 — 10 mm (0.08 — 0.4").

0O

CAPAK ALMA ISLEMI ICIN YARDIMCI
MALZEMELER

Asindirici toz 9A ilave edilerek mevcut islemin
kesme hizi arttinimaktadir. 9A ayni zamanda
metalize olan taslarinda islem performansini art-
tirmaktadir.

Capak alma ve parlatma tozu olan VS ise son
islem olarak veya hassas capak alma isleminde
kullaniimaktadir.
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